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Eichelsdorfer GmbH
Flugzeugbau 8600

Technische Mitteilung
Bamberg Nr. 3 Ausgabe 2

Gegenstand:
Betroffen:

Dringlichkeit :
\organg:

Begrundung:
Malnahmen

Bezugsnachweis:

V-Leitwerksantrieb - L 'Hdtellier -Verschlisse
Segelflugzeugmuster Gerate Nr. L-218 SB S
Baureihen: SBS5 B und SBSE

wahlweise

Austausch der Gabel-Bolzen-Anschliisse gegen
UHatellier -Verschlisse

Erleichterung der Montage

Die Anderung ist gemaf Zeichnung Nr. 33-00-16/2
vom 30.03.91 durchzufuhren.
ImBetriebshandbuch, Ausgabe Marz 79, ist Blatt 14
auszutauschen (Ausgabe Februar91),auf Blatt 3
eintragen. Wartungsanweisung fiir L'Hotellier -
Verschlusse vom 21.03.86

Zeichnung und Baumaterial ist beziehbar bei:
Eichelsdorfer GmbH Flugzeughau 8600 Bamberg

Gewicht und

Schwerpunktlage: unverandert

Hinweise : 7. Bie Malbnahmen sind in einem Luftfahrttechnischen
Betrieb mit entsprechender Berechtigung durchzufiihren
und in einem Nachprufschein zu bescheinigen.
2.Diese Technische Mitteilung ersetzt die TM-Nr.3 |
vom 14.01.75 und die AM-Nr.19 vom 14.0175. -~

Bamberg,den 05.04.91 L BA - anerkannt

Hans Vornlocher @ Y, donlirtne 29 forl 1991

Eichalsdérlor GmbH Flugzagbau
L4600 Bamberg LTE I B-14
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TM-Nr. :

8B-5 - Betriebshandbuch - Blatt 14 Februar 1991
1. Kasy

1. Bolzen und Bohrungen sdubern und einfetten

2. Linken Flilgel von der Seite her einfilhren und

Nasenbclzen einsetzen.

Rechten Fliigel wie unter Punkt 2 einsetzen.

Oberen Hauptbolzen einstecken.

Unteren Hauptbolzen einstecken.

Beide Hauptbolzen durch Fokkernadel sichern,

Flilgel entlasten, Nasenbolzen sichern.

Richtigen Anschluf der Querruder priifen.

Leitwerke einsetzen und mit Fokkernadeln sichern,

a. Wenn wvorhanden, Schnellverschlilsse mit gedriicktem
Sicherungskeil vollstiéindig iiber das Kugelgelenk schieben.
Beim Verriegeln geht der Sicherungskeil etwas zuriick, so
daB er auf beiden Seiten des Schnellverschlufkétrpers etwa
gleichmdBig libersteht und die Bohrung auf der schmalen
Seite des Sicherungskeiles sichtbar ist (siehe Skizze).

Die Sicherung mit Federstecker ist m&églich.
An, Wartungsanweisung fiir Hotellier-Verschliisse heachten!

O LN e Ll
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Warnung

Jader SchnellverschluB mufl nach dem Verriegeln kon-
trolliert werden; dazu am Schnellverschluf mit Handkraft
(cirka 5 daN) quer in Richtung "L8sen" ziehen.

9. 8Sicherungs-, Steuerungs-, FremdkSrperkontrolle.
10. Spaltverkleidung aufsetzen.

2. Kontrolle

1. 8icherungs-, Steuerungs-, FremdkSrperkontrolle,
2. RAusklinkprabe.
3. PRundgang um das Flugzeug.

3. Abriisten
Punkte 1 bis 10 des Aufriistens in umgekehrter Reihenfolyge.
t entransport

Alle Teile fest werzurren und gegen Spritzwasser schiitzen.
Nach M&glichkeit Transport bei Regen vermeiden.

Da die Transportanhidnger verschieden sind, verlangt jedar
eine besondere Behandlungsweisa.



Technischer Bericht Wartungsanweisung E O8
Nr. IM.10.01 A fir 1 *Hotellier-Verbindungen

Ausgabe B 01/89 Seite 01/02

genge Naiid =41 1 Rapmell Q¢ NOLT LAY, neric
Die Betdtigung de Kuqa1kupf-?fannenverbindung erfolgt unter
Auftreten eines gewissen Widerstandes infolge einer geringfi-
gigen Relbung. Es ist daher unbedingt erforderlich, die ganze
Baugruppe “Kugelkupf-?fannanverbindunq“ zu schmieren. Diese
schmierung soll nach der Reinigung und vor der Montage mit
Hilfe eines nicht stockenden schmierfettes durchgefihrt wer=
den.

BEISPIEL: ESSO PURPOSE (Universal} SPRAY MIT SILIKON ANGE-
REICHERTEN OLEN (empfohlen fir Baugruppen, die sand
oder anderen schleifmitteln ausgesetzt sind).

Nach jeder Montage muB sichergestellt werden, daB die pfanne
auf dem Kugelkopf korrekt aufsitzt. Aus diesem Grund befindet
sich an dem Verriegelungsteil ein Kontrolloch. Bei einwand-
freier Montage mub das Loch sichtbar sein und das Einsetzen
der Sicherungsnadel wm w Ref. L'H 140-31 oder anderer mit dem
verriegelungskeil formschliissig verbundener Teile méglich
sein.

Bei der Jahresnachprifung oder spitestens alle 500 Flugstunden
muf die Kuge1knp£—Pfannenverhindunq wie folgt lberprift wer=
den: :

2.1 Messung der Kgnzgnn;iziﬁ; des Kugelkopfes (siehe Bild 1)

Die hochstzuldssige Konzentrizitdtsabweichung darf zwi-

schen der Achse und der Kugel 0,05 mm betragen. Mit dieser
Messung soll einer mdglichen Verklemmung der Steuerung
vorgebeugt werden.

2.2 WMWWL

Die Abweichung zwischen mehreren Messungen des Kugeldurch-

messers darf nicht gréper als 0,05 mm sein. Mit dieser
Messung soll ein abnormer Verschleif des Kugelkopfes
festgestellt werden.

2.3 MMW

Es darf kein Gewindeteil beschadigt sein. Der Flansch muf
am Bund vollkommen aufliegen. Der feste Sitz des Kugel-
kopfes mub unbedingt durch eine entsprechende Sicherung
gewdhrleistet sein.

244

Es darf keine Verformung oder Verklemmung vorliegen, weder
im Bereich der Pfanne (cavité), die als Gegenlager zum Ku-
gelkopf dient, noch im Bereich des Sitzes (sidge) und des

verriegelungssystems. Der 7weck dieser Kontrolle ist iden-
tisch mit § 2.1.

= ae 8= L =
(siehe abbildung)
Dieser herausragende Teil muf eine Lange von mehr als 2 mm
haben. Der Zweck dieser Messung ist identisch mit Ab-
schnitt 2.2.
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Technischer ZBericht | Wartungsanweisung E 08

IM.10.01 A fiir 1‘Hotellier-Verbindungen

Ausgabe 8 01/89 Seite 02/02

r

dem 1’'HOTELLIER-Anschluf
Bei verstellbarer Ausfiihrung muf dberpriift werden, ob die
Verbindung festgezogen und mit einem geeigneten Mechanis-

mus gesichert ist.

2ol -ijd:- g des He iahas des 4 Ften Scangenxoplres
An dem Sitz oder dem Verriegelungskeil darf bedingt durch
Oxydation oder dergleichen keine Blockierung auftreten.

Wenn nach Durchfiihrung dieser Uberprifungen einer der ?'uban
genannten Punkte auBerhalb der Toleranzwerte liegt, ist es
dringend erforderlich, die Kugelkopf-Pfannenverbindung zu er-
smm. 2 T 2 s HF e 3 k- L] = B Ole

¥
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WICHTIGE ANMEREUNG:
Schadhafte Teile kdnnen zwecks TECHNISCHER UBERPRUFUNG zurickge-
sandt werden an:

Ets. Louis l’Hotellier

10, Rue de l‘Abbe Glatz

F-92270 Bois-Colombes /FRANKREICH
Tel. 42.42.13.94

1

Pfanne Verriegelungskeil

SEAT DCK PLATE HOLE Bohrung (Kontrolle)
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Hans Eichelsdlrfer
Segel flugzeugbau
B600 B amber

N, 3
Hatenstrabe E
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segenstand:

Betroffen:

Dringlichkeit:

Vorgang:

Malinahmen :

Fristen:
Cewicht:

Sehwerpunktlage:

AnschluBbeschlige des Leitwerkruders

Seqgelflugzeug L-218 SB-5
Alle Baureihen .
Alle Werknummern

wahlweise

Anderung des Anschlufbeschlages
zwecks Montageerleichterung

1.~ Die beiden Stofstangen des Leitwerksantriebs
sind nach Zeichnung 33-co0-16/1 A vom 14,1.75
Zu dndern.- Der Verstellgabelkopf ist gegen
die Schnellmontagekupplung Typ "Hotelier

M 9.45" zu a:s&tq&n.

2,~- Der Hﬁhenruderaﬁaﬂhlupbeadhlnq ist nach
Zeichnung 33-00-16/1A vom 14.1.75 abzulindern.

3.- Die Seiten 2 und 9 des Betrisbshandbuches
sind auszutauschen. “fm =ind zu beatehen hei
FPirma fians FichelsdBrfer, B600 Rambern,

Hafen=strafie A

4.- Auf dem Handlochdeckel ist folgender Hinweis
anzubringen: "Sitz der Kugel in der Pfanne

sorgfiltig priifen”

wahlweise
Anderung vernachlissigbar
Die Leergewichts-Schwerpunktlage mufi innerhalb

der im verbindlichem Flug- und Betriebshandbuch
angegebenen Grenzen liegen.
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